WERKZEUGMASCHINEN

Ganzheitliches Bearbeiten groBer Werkstlicke

Hohe Prazision

in einer Aufspannung

Die prazise Feinbear-
beitung groBer und
schwerer Werkstilicke
bildet nach wie vor ei-
ne anspruchsvolle Auf-
gabe. Einen wesent-
lichen Fortschritt in
Qualitat und Produkti-
vitdt erreicht ein neues
Komplett-Feinbearbei-
tungszentrum von ELB-
Schliff, Babenhausen.

Es realisiert das vollwertige
Bearbeiten mit geometrisch
bestimmter  Schneide, wie
Drehen, Bohren und Frasen,
kombiniert mit Schleifoperatio-
nen in nur einer Aufspannung
- und dies an bis zu 20.000 kg
schweren Werkstiicken. Plan-
master RT, das erste Feinbe-
arbeitungszentrum dieser Art,
liefern die Babenhausener an
einen Kunden in China. Kon-
zipiert ist es fir groBe Prazisi-
onsbauteile im GroBturbinen-
bau, der Luftfahrtindustrie und
flir Lagerringe, Verzahnungen
sowie Komponenten aus dem
Maschinenbau.

L+Auf dieser Maschine fihren wir
die Endbearbeitung von hoch
prazisen, groBen Turbinenlau-
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ferbauteilen mit Herstellkosten
von bis zu einer Mio. Euro pro
Stiick aus. Dafiir kommt das
Maschinenkonzept unseren
Idealvorstellungen eines hoch
genauen, technisch und wirt-
schaftlich héchsten  Anspri-
chen genilgenden Bearbei-
tungssystems am néchsten.”
So begriindet der Projektma-
nager des flihrenden chinesi-
schen Turbinenherstellers HTC,
Harbin Turbine Company, Har-
bin in Heilongijang, China, die
Kaufentscheidung. Er fiigt hin-
zu: ,Aufgrund der hohen Quali-
tat und Produktivitat des Bear-
beitungssystems rechnet sich
diese Investition fiir uns bereits
nach 20 bearbeiteten Werksti-
cken.” Anfang Dezember 2008
ging die 80 Tonnen schwere
Sondermaschine auf die Reise
in die nordchinesische Metro-
pole Harbin.

,Dieses Feinbearbeitungszen-
trum integriert konsequent alle
spanenden  Bearbeitungsver-
fahren. Wir eréffnen unseren
Kunden bisher nicht bekannte
Fertigungsméglichkeiten in Be-
zug auf Prazision und Produkti-
vitat bei groBen Bauteilen®, weil
Heino Claussen-Markefka, Ge-
schaftsflhrer von ELB-Schliff.
Das komplette Bearbeiten in

Wegen seiner
hohen Prézision
und Produktivitat
hat der Turbinen-
hersteller HTC aus
China das Kom-
plett-Feinbear-
beitungszentrum
. geordert.

Portalbauweise, hydrostatischer
Rundtisch und Bearbeitungsein-
heiten zum Schleifen, Drehen,
Bohren und Frasen in einer
Aufspannung sind Kennzeichen
des Planmaster RT.

einer Aufspannung ohne Um-
spannen bietet daflir wesentli-
che Voraussetzungen: Weil das
Werkstlck zwischen den Bear-
beitungsprozessen durchgén-
gig aufgespannt bleibt, erreicht
es die hohe Prazision und die
sonst unvermeidlichen Neben-
zeiten entfallen.

Die Portalbauweise der Plan-
master RT bildet im Vergleich zu
Maschinen mit nur einer Saule
die Basis fur die Steifigkeit und
Flexibilitat der Losung. Der hier
eingesetzte Rundtisch mit ei-
nem Durchmesser von 2.000
mm kann in der Y-Achse um
3.300 mm verfahren. Am Quer-
balken des Portals sind drei
Supporte befestigt: zwei davon
fiir die Schleifbearbeitung und
auf der gegenlberliegenden

ELB-SCHLIFF

ELB-SCHLIFF  Werkzeug-
maschinen GmbH produ-
ziert seit mehr als 50 Jah-
ren moderne Flach- und
Profilschleifmaschinen in
ihrer Fertigungsstatte Ba-
benhausen. Mehr als 30.000
Schleifmaschinen  lieferte
das Unternehmen bis 2007
weltweit. Das Programm
beinhaltet  konventionelle
Flach-, Profil- und Tiefschleif-
maschinen, werkstlick-
spezifische Varianten und
Sonderschleifmaschinen.

Seite des Querbalkens einer
fur die Dreh-, Bohr- und Fras-
operationen. Neben den Fahr-
wegen in X-Richtung bieten die
Supporte 1.050 mm Arbeitsweg
in Z-Richtung.

Das Herz des Systems, den
hydrostatisch gelagerten Rund-
tisch, treibt ein Torque-Motor
an. Dieses System gewahrleis-
tet hochste Genauigkeiten und
hohe Drehzahlen.

Neu ist auch das elektronische
Informationssystem. Neben
dem direkten Zugriff auf die Be-
dienungsanleitung zeigt es gra-
fisch die Spannsituationen und
Abfolgen in der Bedienung der
Maschine. Durch die Integration
des Systems in die SPS werden
Fehlbedienungen wirkungsvoll
verhindert.

Claussen-Markefka sieht fiir
die Planmaster RT erhebliche
Anwendungspotenziale: ,Ins-
besondere im Bereich groBer,
hochgenauer Werkstlicke wer-
den unsere Kunden mit diesem
Maschinenkonzept die Produk-
tivitat drastisch erhéhen.”

Information: ELB-SCHLIFF
Werkzeugmaschinen ~ GmbH
*  Edmund-Lang-StraBe 27
e D-64832 Babenhausen =
Tel.: +49/6073/14-238 + Fax:
+49/6073/14-310  + E-Mail:
michael @ elb-schliff.de
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